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NOTA DE PREZENTARE

Acest curriculum se aplici pentru calificarea TEHNICIAN PRODUCTIE POLIGRAFICA
corespunzator profilului TEHNIC, domeniul de pregatire profesionala TEHNICI POLIGRAFICE.

Curriculumul a fost elaborat pe baza standardului de pregatire profesionala (SPP) aferent calificarii

mai sus mentionate.

Nivelul de calificare conform Cadrului national al calificarilor — 4

Corelarea dintre unititile de rezultate ale invatarii si module:

Unitatea de rezultate ale invatarii —
tehnice generale (URI)

Denumire modul

URT 5.Planificarea si organizarea
productiei

MODUL I. Planificarea si organizarea productiei

URT 9. Efectuarea proceselor tehnologice
post—press

MODUL I1. Procese tehnologice post-press

URI 8. Realizarea imprimatelor prin
procedee digitale

MODUL IV. Imprimarea digitala

Denumirea si continutul modulului vor fi
stabilite de catre unitatea de invatamant n
parteneriat cu operatorul economic/institutia
publica partenerd, cu avizul inspectoratului
scolar.

MODUL III. Curriculum in dezvoltare locali

Calificarea profesionala: Tehnician productie poligrafica
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PLAN DE INVATAMANT
Clasa a Xll-a
Ciclul superior al liceului — filiera tehnologica

Calificarea: TEHNICIAN PRODUCTIE POLIGRAFICA
Domeniul de pregatire profesionala: TEHNICI POLIGRAFICE

Cultura de specialitate si pregatire practica

Modul I. Planificarea si organizarea productiei
Total ore/an: 62
din care: Laborator tehnologic 31
Instruire practica

Modul I1. Procese tehnologice post-press

Total ore/an: 217
din care: Laborator tehnologic 62
Instruire practica 93
Modul IIL. ..ccoovviiiiniiiinnnncnnnns Curriculum in dezvoltare locala*
Total ore/an: 62
din care: Laborator tehnologic -

Instruire practica -
Total ore/an = 11 ore/sapt. x 31 siptamani = 341 ore/an

Stagii de pregatire practica

Modul IV. Imprimarea digitala

Total ore/an: 150
din care: Laborator tehnologic 90
Instruire practica 60

Total ore /an = 5 sapt. x 5 zile x 6 ore /zi = 150 ore/an

TOTAL GENERAL: 491 ore/an

Nota:

Pregdtirea practicd poate fi organizatda atat in unitatea de invatdmant cat si la operatorul
economic/institutia publica partenera

* Denumirea si continutul modulului/modulelor vor fi stabilite de catre unitatea de invatamant in
parteneriat cu operatorul economic/institutia publica partenera, cu avizul inspectoratului scolar.
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MODUL I. PLANIFICAREA SI ORGANIZAREA PRODUCTIEI

e Nota introductiva

Modulul ,Planificarea si organizarea productiei”, componentd a ofertei educationale
(curriculare) pentru calificarea profesionala Tehnician productie poligrafica domeniul de pregatire
profesionald Tehnici poligrafice face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica
saptamanala aferente clasei a XIl-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numarul de 62 ore/an, conform planului de invatamant, din care :

- laborator tehnologic 31 ore

Modulul ,,Planificarea si organizarea productiei” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajarii pe piata muncii In una
din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician
productie poligrafica, din domeniul de pregatire profesionald Tehnici poligrafice sau in continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

Competentele construite In termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de pregatire
profesionald pentru calificarea Tehnician productie poligrafica.

e Structura modul
Corelarea dintre rezultatele invitirii din SPP si continuturile invatarii

URT 1 Planificarea si organizarea productiei

Cunostinte Abilitati Atitudini Continuturile invatairii
5.1.1. 521 5.3.1 1.1.1 Procesul de productie:
5.1.2. 5.2.2. 5.3.2. - conceptul de proces de productie;
5.2.3. - procese industriale; procese non-industriale;
5.2.4. - clasificarea proceselor de productie;
5.2.5. 1.1.2. Componentele procesului de productie:

- etapele procesului de de productie;
- marimi de intrare ale subsistemului proces de

productie;
- marimide iesire ale subsistemului proces de
productie;
5.1.3. 5.2.6. 5.3.3. 1.1.3. Organizarea productiei:
5.1.4. 5.2.7. - tipuri de productie (definire. clasificare,
5.1.5. 5.2.8. importanta);
5.2.9. - caracteristici ale tipurilor de productie;
5.2.10. 1.1.4. Metode de organizare a productiei:
5.2.11. - metode de organizare a productiei de baza

(in flux, pe grupe omogene de echipamente sau
proces tehnologic, celulare,automatizate);

- caracteristici;

- forme/variante de organizare;

- elemente de calcul ale unei linii de productie;
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1.1.5. Tendinte actuale si de perspectiva in
organizarea productiei:

- metoda programarii liniare;

- metoda ,,Just in time”;

- metoda PERT;
5.1.6. 5.1.12. 5.3.4. 1.1.6. Planificarea activitatilor de productie:
5.1.7 5.1.13. 5.3.5. - fisa tehnologica-structura;
5.1.8. 5.1.14. 5.3.6. - documentele necesare lansarii in productie;
5.1.9. 5.1.15. 1.1.7. Activitatea de programare a productiei:
5.1.16. - lansarea productiei;

- urmadrirea productiei;

Functii. Obiective

1.1.8. Structura organizatorica a unei intreprinderi:
- niveluri de calificare;

- structura personalului unei intreprinderi;

1.1.9. Necesarul de resurse materiale:

- planificarea necesarului de resurse;

e Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente, machete,
materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice, juridice etc.) necesare
dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala sau la operatorul economic):

e calculator / retea de calculatoare, video-proiector;
e filme cu procese de productie specifice domeniului;
e soft-uri specializate in planificarea si organizarea productiei

e Sugestii metodologice

Continuturile modulului ,,Planificarea si organizarea productiei” trebuie sa fieabordate intr-0
manierd integrata, corelatd cu particularitatile si cu nivelul initial de pregatire al elevilor.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramane la latitudinea cadrelor didactice care predau continutul
modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale colectivului cu
care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica si de ritmul de
asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Modulul ,,Planificarea si organizarea productiei” are o structura flexibila, deci poate incorpora,
in orice moment al procesului educativ, noi mijloace sau resurse didactice. Pregatirea se recomanda
a se desfasura in laboratoare sau/si in cabinete de specialitate, ateliere de instruire practica din
unitatea de Invatdmant sau de la operatorul economic, dotate conform recomandarilor mentionate

mai sus.
Pregatirea in cabinete / laboratoare tehnologice / ateliere de instruire practicd din unitatea de invatdmant sau de la
operatorul economic are importanta deosebita in atingerea rezultatelor invatarii.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitdti de invatare
variate, prin care sd fie luate In considerare stilurile individuale de invétare ale fiecdrui elev,
inclusiv adaptarea la elevii cu CES.
Aceste activitati de invatare vizeaza:
= aplicarea metodelor centrate pe elev, activizarea structurilor cognitive si operatorii ale
elevilor, exersarea potentialului psiho-fizic al acestora, transformarea elevului in coparticipant
la propria instruire si educatie;
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imbinarea si alternarea sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupa diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise) cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, metoda
Phillips 6 — 6, metoda 6/3/5, metoda expertului, metoda cubului, metoda mozaicului, discutia
Panel, metoda cvintetului, jocul de rol, explozia stelara, metoda ciorchinelui, etc;

folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocita a elevului cu obiectele cunoasterii,
prin recurgere la modele concrete cum ar fi modelul experimental, activitatile de
documentare, modelarea, observatia/ investigatia dirijata etc.;

insusirea unor metode de informare si de documentare independenta (ex. studiul individual,
investigatia stiintifica, studiul de caz, metoda referatului, metoda proiectului etc.), care ofera
deschiderea spre autoinstruire, spre invatare continua (utilizarea surselor de informare: ex.
biblioteci, internet, biblioteca virtuald).

Pentru dobandirea rezultatelor invatarii, pot fi derulate urmatoarele activitati de invatare:

Elaborarea de referate interdisciplinare;
Activitati de documentare;

Vizionari de materiale video (casete video, CD/ DVD — uri);
Problematizarea;

Demonstratia;

Investigatia stiintifica;

Invitarea prin descoperire;

Activitati practice;

Studii de caz;

Jocuri de rol;

Simulari;

Elaborarea de proiecte;

Activitati bazate pe comunicare si relationare;
Activitati de lucru 1n grup/ in echipa.

Se propune urmatorul exemplu de activitate de invatare:

Rezultate ale invatarii/competentele vizate:

Abilititi:

5.2.5. Schitarea intrarilor si iesirilor unui proces de productie;

Atitudini:

5.3.2. Utilizarea rezultatelor invatarii in rezolvarea de probleme specifice activitatii desfasurate;

Tema:Componentele procesului de productie

Tipul activitatii: Harta conceptuala tip sistem

Sugestii:

elevii se pot organiza in grupe mici (2 — 3 elevi) sau pot lucra individual,
timp de lucru 20 minute.
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Continutul: Exemplificarea etapelor §i reprezentarea schematica a intrarilor-iesirilor unui proces de
productie specific domeniului de pregatire.

Obiectivul: Aceasta activitate va va ajuta sa aprofundati si sa sintetizati informatiile referitoare la
componentele unui proces de productie.

Durata: 20 minute

Sarcina de lucru: Folosind fisele de documentare, diferite surse (Internet, carti de specialitate,
caietul de notite, etc), obtineti informatii despre etapele uni proces de productie specific domeniului
de pregatire profesionald si organizati-le dupa modelul urmator:

ETAPELE PROCESULUI DE PRODUCTIE

| |

Intrarile sistemului sunt Iesirile sistemului
RESURSELE sunt
grupate astfel REZULTATELE

grupate astfel

2 !

- resurse umane - rezultate materiale
- resurse materiale - rezultate financiare
- resurse financiare - rezultate informationale

- resurse informationale

Se copiaza harta conceptuald obtinuta pe o foaie de hartie, plasand conceptele si exemplele aferente
acestora in interiorul unei figuri geometrice
Evaluare: Se prezinta ideiile in fata clasei.

Principalele avantaje ale utilizarii hartilor conceptuale:

faciliteazd evaluarea structurilor cognitive ale elevilor, cu accent pe relatiile stabilite intre
concepte, idei etc.;

determina elevii sa practice o invatare activa, logica;

permit profesorului s emita aprecieri referitoare la eficienta stilului de invatare al elevilor si
sa 1i ajute sa-si regleze anumite componente ale acestuia;

asigurd ,,vizualizarea” relatiei dintre componenta teoretica si practica a pregatirii elevilor;
faciliteazd surprinderea modului in care gindesc elevii, a modului in care isi construiesc
demersul cognitiv, permitand ulterior diferentierea si individualizarea instruirii;

pot fi integrate cu succes in orice strategie de evaluare;

pot servi ca premise pentru elaborarea unor programe eficiente de ameliorare, recuperare,
accelerare sau in constructia unor probe de evaluare.

permit evaluarea nivelului de realizare a obiectivelor cognitive propuse, dar pot evidentia si
elemente de ordin afectiv;
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e subsumate demersului de evaluare formativa, evidentiaza progresul in invatare al elevilor;

e pot fi valorificate in secventele urmatoare de instruire etc..

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didacticd prin care profesorul va
masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea determina masura in care elevii au
atins rezultatele Invatarii stabilite in standardele de pregatire profesionala.
Evaluarea rezultatelor invatarii poate fi:
a. Continua:
» [nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul temei, de modalitatea de
evaluare — probe orale, scrise, practice — de stilurile de Tnvatare ale elevilor.
» Planificarea evaludrii trebuie sa se deruleze dupa un program stabilit, evitandu-se
aglomerarea mai multor evaludri in aceeasi perioada de timp.
» Va firealizata de cétre profesor pe baza unor probe care se refera explicit la cunostintele,
abilitatile si atitudinile specificate in standardul de pregatire profesionala.
b. Finala:
= Realizata printr-o proba cu caracter integrator la sfarsitul procesului de predare/ invatare
si care informeaza asupra Indeplinirii criteriilor de realizare a cunostintelor, abilitatilor si
atitudinilor.

Sugeram urmatoarele instrumente de evaluare continua:
e Fise de observatie;

Fise test;

Fise de lucru;

Figse de documentare;

Fise de autoevaluare/ interevaluare;

Eseul;

Referatul stiintific;

Proiectul;

Activitati practice;

Teste docimologice;

Lucrari de laborator/practice.

Se propune urmatorul exemplu de instrument de evaluare:

Rezultate ale invatarii/competentele vizate:

Abilitati:

5.2.5. Schitarea intrarilor si iesirilor unui proces de productie;

Atutudini:

5.3.2. Utilizarea rezultatelor invatarii in rezolvarea de probleme specifice activitatii desfasurate
Tema:Componentele procesului de productie

Cerinta: Realizeaza si prezinta un eseu in care sa exemplifici toate iesirile obtinute la societatea
comerciala al carei Intreprinzator doresti sa fii.

Termeni-cheie

Procese de productie Criterii de clasificare Componentele procesului

- tehnologice 1. dupa modul de participare la | « intrari:
obtinerea produsului finit;
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- de munca

- resurse umane

- de munca

- naturale

2. dupa modul de executare;

- resurse materiale

3. dupa modul de obtinere a
produselor finite din
materia prima;

4. dupa periodicitatea
desfasurarii lor in timp;

5. dupa natura tehnologica a
operatiilor

executate;

6. dupa natura activitatilor
desfasurate.

- resurse financiare

- resurse informationale

* realizarea procesului de
productie, prin:

- operatii

- faze

- treceri

- manuiri

- migcari

* jesiri:

- rezultate concrete, materiale
si

financiare

- rezultate sintetice

Instructiuni pentru elevi
Se vor avea in vedere

- utilizarea limbajului de specialitate si coerenta exprimarii;
- integrarea corecta si completa a termenilor cheie specificati.
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MODUL Il. PROCESE TEHNOLOGICE POST - PRESS

e Nota introductiva

Modulul ,,Procese tehnologice post - press”, componenta a ofertei educationale (curriculare)
pentru calificarea profesionala Tehnician productie poligrafica domeniul de pregatire profesionala
Tehnici poligrafice face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica saptaimanala aferente
clasei a XllI-a, ciclul superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numarul de 2170re/an, conform planului de invatamant, din care:

= 62 ore/an — laborator tehnologic

» 93 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Procese tehnologice post - press” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza
dobandirea de cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicarii/angajarii pe piata muncii In una
din ocupatiile specificate in SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician
productie poligrafica, din domeniul de pregatire profesionalda Tehnici poligrafice sau in continuarea
pregatirii intr-0 calificare de nivel superior.

Competentele construite in termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de pregatire
profesionald pentru calificarea Tehnician productie poligrafica.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9.EFECTUAREA
PROCESELOR TEHNOLOGICE

POST - PRESS

Rezultate ale invatarii (codificate Continuturile invatarii

conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

9.1.1. 9.2.1. 9.3.1. Linii automate de finisare Tn flux continuu a

9.2.2. 9.3.2. produselor poligrafice:
9.2.3. 9.3.3. - Masini automate pentru lipit planse si forzat
9.24. 9.34. - Masini de intercalat si cusut pentru brosuri si
9.2.5. 9.3.5. reviste
9.2.6. 9.3.6. - Masini de intercalat, cusut si taiat pentru

brosuri si reviste
- Agregate pentru prelucrarea blocului de carte
- Linia automatd de finisare a cartilor
- Linia automata pentru incleiat, taiat, vopsit,
prelucrare a blocului de carte si introducere a
blocului in scoarte
Proceduri de punere in functiune ale echipamentelor
automate de legatorie mecanica
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Reglaje efectuate liniilor automate de legatorie pe
care se vor executa operatiile de finisare in functie de
specificatiile lucrarii poligrafice

Remedierea defectiunilor liniilor automate de finisare
in flux continuu in timpul desfasurarii procesului de
productie

Operatii de intretinere ale liniilor automate de finisare
in flux continuu conform instructiunilor
producatorului

Legislatia privind securitatea si sdnatatea la locul de
muncd, prevenirea si stingerea incendiilor

9.1.2.

9.2.7.
9.2.8.
9.2.9.

9.2.10.
9.2.11.
9.2.12.

9.3.1.
9.3.2.
9.3.3.
9.34.
9.3.5.
9.3.6.

Procese tehnologice de productie efectuate pe linii
automate de finisare in flux continuu:
- Procese tehnologice de productie specifice
maginilor automate pentru lipit planse si forzat
- Procese tehnologice de productie specifice
maginilor de intercalat si cusut pentru brosuri
si reviste
- Procese tehnologice de productie specifice
masinilor de intercalat, cusut si tdiat pentru
brosuri si reviste
- Procese tehnologice de productie specifice
agregatelor pentru prelucrarea blocului de
carte
- Linia automata de finisare a cartilor legate
- Procese tehnologice de productie specifice
Liniei automate pentru incleiat, taiat, vopsit,
prelucrare a blocului de carte si introducere a
blocului in scoarte
Pregatirea elementelor lucrarilor poligrafice necesare
finisarii automate
Proceduri de lucru specifice liniilor automate de
finisare in flux continuu
Corectii asupra parametrilor de lucru in timpul
productiei
Norme de calitate pe fluxurile automate de finisare
Legislatia privind securitatea si sdnatatea la locul de
muncd, prevenirea §i stingerea incendiilor

9.1.3.
9.14.

9.2.13.
9.2.14.
9.2.15.
9.2.16.
9.2.17.

9.3.1.
9.3.2.
9.3.3.
9.3.4.
9.3.5.
9.3.6.

Procese tehnologice de ambalare, adresare si
expediere a produselor poligrafice

Reguli de protectie si igiend a muncii, protectie a
mediului si de prevenire si stingere a incendiilor
Ambalarea produselor poligrafice in conformitate cu
specificatiile lucrarii

Adresarea coletelor pe echipamentele specializate
Expedierea produselor poligrafice catre clienti
Legislatia privind securitatea si sdnatatea la locul de
munca, prevenirea si stingerea incendiilor

e Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
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juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala
sau la operatorul economic):

linii automate de finisare pentru reviste;

linii automate de finisare pentru carte brosata;
linii automate de finisare pentru carte legata;
trusa legatorului,

colite;

scoarte;

coperte;

ambalaje;

adezivi.

e Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului ,,Procese tehnologice post - press” trebuie sa fie abordate
intr-o maniera flexibild, diferentiatd, tinand cont de particularitatile colectivului cu care se
lucreaza si de nivelul initialde pregitire.

Numarul de ore alocat fiecarei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Se recomanda abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitati de invatare
variate, prin care sa fie luate in considerare stilurile individuale de invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeaza urmatoarele aspecte:

aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;
Tmbinarea si o alternanta sistematicd a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fise cu activitatile
ce solicitd efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;
folosirea unor metode care sa favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

insusirea unor metode de informare si de documentare independenta, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre invatare continua.

Se considera ca nivelul de pregdtire este realizat corespunzator, daca poate fi demonstrat

fiecare dintre rezultatele invatarii.

Recomandam ca exemplu de activitate de invatare metoda Bulgire de zapada.

Rezultatele invatarii vizate, conform standardului de pregatire profesionali:

9.1.2. Procese tehnologice de productie efectuate pe linii automate de finisare in flux continuu
9.2.12. Utilizarea termenilor specifici in limbile de circulatie internationala
9.3.2. Utilizarea comunicarii interpersonale in realizarea sarcinilor, ca membru al echipei

Tema: Linia automata de finisare a cartilor

Exemplu de activitate de invitare:
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Tn figura de mai jos este reprezentati o linie de legatorie automati. Folosind ca activitate de
invatare metoda Bulgire de zapada indicati ce masini corespund cifrelor de pe desen si ce operatii
tehnologice pot fi efectuare pe acestea.
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Desfasurare:

Este acelasi lucru ca in cazul predarii prin intermediul intrebarilor. In loc sa incepeti cu
,, predarea prin discurs’’, lansati o intrebare care sd conduca la informatia pe care vreti sd o
primeasca elevul. Apoi :

1. Fiecare elev scrie propriile ganduri, fara a tine cont de ceilalti ;

2. Elevii vor citi cu voce tare ce au scris in cadrul unor perechi sau grupuri de cate trei ;

3. Optional, perechile sau grupurile de trei se vor uni pentru a forma grupuri mai mari, in
care isi vor compara raspunsurile. Ei vor cddea de comun acord asupra unui raspuns.

4. Profesorul va cere fiecarui grup in parte o idee, apoi va scrie pe tabla ideile folositoare,
poate completandu-le.
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Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

a. in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor

invatarii.

= Instrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sd aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitdtii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregéatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

b. finala

= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionala tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipld, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

Proiectul, prin care se evalueazda metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor s1 materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

Studiul de caz, care constd in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
Tnregistrari electronice care se refera la un anumit proces tehnologic.

Tn parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate In evidenta masura in care se formeaza rezultatele invatariidin Standardul
de Pregatire Profesionala.

Pentru evaluare, propunem ca exemplu,rezolvarea cerintelor dintr-o fisa individuala,
prin care sunt vizate a fi evaluate urmatoarele rezultate ale invatarii, conform standardului de
pregatire profesionala:

9.1.2. Procese tehnologice de productie efectuate pe linii automate de finisare in flux continuu
9.2.12. Utilizarea termenilor specifici in limbile de circulatie internationala
9.3.2. Utilizarea comunicarii interpersonale in realizarea sarcinilor, ca membru al echipei
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Numele si prenumele elevului

FISA DE EVALUARE
1. Identificati elementele liniei automate de legétorie din figura de mai jos conform
numerelor indicate.-3p
2. Precizati rolul functional al acestor elemente.-3p
3.

Descrieti functionarea liniei automate.-3p
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Se acorda 1 punct din oficiu.
Timpul efectiv de lucru este de 50 de minute.
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STAGII DE PREGATIRE PREGATIRE PRACTICA

MODUL IV. IMPRIMAREA DIGITALA

e Nota introductiva

Modulul ,,Imprimarea digitala”, componenta a ofertei educationale (curriculare) pentru calificarea
profesionald Tehnician productie poligrafica domeniul de pregatire profesionala Tehnici poligrafice
face parte din cultura de specialitate si pregatirea practica saptamanala aferente clasei a XllI-a, ciclul
superior al liceului - filiera tehnologica.
Modulul are alocat un numarul de 150 ore/an, conform planului de invatamant, din care:

= 90 ore/an — laborator tehnologic

» 60 ore/an — instruire practica

Modulul ,,Imprimarea digitald” este centrat pe rezultate ale invatarii si vizeaza dobandirea de
cunostinte, abilitati si atitudini necesare practicdrii/angajrii pe piata muncii in una din ocupatiile
specificate Th SPP-ul corespunzator calificarii profesionale de nivel 4, Tehnician productie
poligrafica, din domeniul de pregatire profesionala Tehnici poligrafice sau in continuarea pregatirii
ntr-o calificare de nivel superior.

Competentele construite In termeni de rezultate ale invatarii se regasesc in standardul de pregatire
profesionala pentru calificarea Tehnician productie poligrafica.

e Structura modul

Corelarea dintre rezultatele invatarii din SPP si continuturile invatarii

URT 9.IMPRIMAREA
PRODUSELOR POLIGRAFICE
PRIN PROCEDEE DIGITALE

Rezultate ale invitarii (codificate Continuturile invatarii

conform SPP)

Cunostinte | Abilitati | Atitudini

8.1.1. 8.2.1. 8.3.1. Operatii de pregatire a imprimarii digitale

8.2.2. 8.3.2. Conversia datelor digitale si/sau transferul acestora
8.2.3. 8.3.3. din sistemul DTP
8.2.4. 8.3.4. Verificarea existentei tuturor elementelor in fisiere
8.2.5. 8.3.5. pentru efectuarea corectiilor
8.2.6. 8.3.6. Corectarea elementelor neconforme din cadrul
8.2.7. 8.3.7. fisierelor
8.2.8. Gestionarea rasterelor si a ingrosdrii punctelor de
8.2.9. raster pentru reducerea TVI
8.2.10. Gestionarea culorilor pentru obtinerea policromiilor

Realizarea unei baze de date pentru personalizarea
imprimarii (texte variabile, culori variabile, imagini
variabile)

Realizarea registrului fata — verso pentru fiecare
montaj

Realizarea calibrarii datelor intre sistemul DTP si
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masgina de imprimat (colorimetrie)

8.1.2.
8.1.3.

8.2.11.

8.2.12.
8.2.13.
8.2.14.
8.2.15.
8.2.16.
8.2.17.
8.2.18.

8.3.1.
8.3.2.
8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.
8.3.6.
8.3.7.

Tehnologii de imprimare digitala:
- Imprimarea offset digitala;
- Imprimarea cu jet de cerneals;
- Electrofotografia;
- Magnetografia;
- Elcografia;
- lonografia;
- Nanografia.
Proceduri de punere in functiune a masinii de
imprimat
Alimentarea masinii cu suporturi de imprimare in
vederea imprimarii
Inlocuirea consumabilelor pe parcursul imprimarii
Reglarea cerneluirii pentru fiecare culoare
Curatirea masinii dupa efectuarea imprimarii
Utilizarea densitometrelor si spectrofotometrelor
pentru masurarea culorilor
Imprimarea tirajului intregii comenzi
Remedierea defectiunilor de tipar pe parcursul
imprimarii
Sisteme de imprimare digitala:
- CTPress:
- GTO DI
- QUICKMASTER DI
- SPEEDMASTER 74 DI
- CTCylinder:
- DICOpress
- DICOpage
- DICOpack
- CTPrint:
- Docutech
- DocuColor
- ColorgraphX

8.1.4.

8.2.19.
8.2.20.

8.3.1.
8.3.2.
8.3.3.
8.3.4.
8.3.5.
8.3.6.
8.3.7.

Operatii de finisare efectuate pe masini de tipar
digital:

- Faltuirea

- Taierea

- Capsarea

- Brosarea
Proceduri de finisare specifice echipamentelor de
imprimare digitala
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Brosarea manuala a lucrarilor imprimate pentru
obtinerea produselor finite

Reguli de protectie si igiend a muncii, protectie a
mediului §i de prevenire si stingere a incendiilor.

e Lista minima de resurse materiale (echipamente, unelte si instrumente,
machete, materii prime si materiale, documentatii tehnice, economice,
juridice etc.) necesare dobandirii rezultatelor invatarii (existente in scoala
sau la operatorul economic):

- masina de imprimat digitala;

- masina de taiat si rotunjit;

- masina de stantat forme ;

- trusa tiparitorului;

- suporturi de imprimare;

- toner;

- cerneala;

- accesorii pentru modificarea consistentei si vitezei de uscare a cernelurilor;
- forme de imprimare.

e Sugestii metodologice

Continuturile programei modulului , Imprimarea digitala” trebuie sid fie abordate intr-0
maniera flexibild, diferentiatd, tinand cont de particularitatile colectivului cu care se lucreaza si de
nivelul initialde pregitire.

Numdrul de ore alocat fiecirei teme ramdne la latitudinea cadrelor didactice care predau
continutul modulului, in functie de dificultatea temelor, de nivelul de cunostinte anterioare ale
colectivului cu care lucreaza, de complexitatea materialului didactic implicat in strategia didactica
si de ritmul de asimilare a cunostintelor de catre colectivul instruit.

Se recomandd abordarea instruirii centrate pe elev prin proiectarea unor activitifi de invatare
variate, prin care sa fie luate In considerare stilurile individuale de Invatare ale fiecarui elev.

Acestea vizeazd urmatoarele aspecte:

= aplicarea metodelor centrate pe elev, abordarea tuturor tipurilor de invatare (auditiv, vizual,
practic) pentru transformarea elevului in coparticipant la propria instruire si educatie;

» imbinarea si o alternantd sistematica a activitatilor bazate pe efortul individual al elevului
(documentarea dupd diverse surse de informare, observatia proprie, exercitiul personal,
instruirea programata, experimentul si lucrul individual, tehnica muncii cu fige cu activitatile
ce solicita efortul colectiv (de echipa, de grup) de genul discutiilor, asaltului de idei, etc.;

= folosirea unor metode care sd favorizeze relatia nemijlocitd a elevului cu obiectele
cunoasterii, prin recurgere la modele concrete, potrivite competentelor din modul;

= finsusirea unor metode de informare si de documentare independentd, care oferd deschiderea
spre autoinstruire, spre Invatare continua.

Se considera ca nivelul de pregitire este realizat corespunzitor, daca poate fi demonstrat
fiecare dintre rezultatele invatarii.

Recomandam ca exemplu de activitate de invatare metoda Harti/diagrame/desene
Rezultatele invatarii vizate, conform standardului de pregatire profesionala:
8.1.2. Tehnologii de imprimare digitala
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8.1.3.Sisteme de imprimare digitala
8.3.2. Utilizarea comunicarii interpersonale in realizarea sarcinilor, ca membru al echipei

Tema: Tehnologii de imprimare digitala
Exemplu de activitate de invatare:

Utilizand metoda Harti/diagrame/desenesi analizdnd cu atentie schema masinii de tipar
digital din figura de mai jos descrieti modul de functionare al acesteia.

Desfasurare:

Elevii vor primi o schemaa unei masini de tipar digital. Li se va cere sa studieze schema in
perechi si apoi sa realizeze o descriere succinta a modului de functionare a acesteia.

e Sugestii privind evaluarea

Evaluarea reprezintd partea finald a demersului de proiectare didactica prin care cadrul
didactic va masura eficienta intregului proces instructiv-educativ. Evaluarea urmareste masura in
care elevii si-au format competentele propuse in standardele de pregatire profesionala.

Evaluarea poate fi :

Calificarea profesionala: Tehnician productie poligrafica
Clasa a Xll-a, domeniul de pregitire profesionala: Tehnici poligrafice



in timpul parcurgerii modulului prin forme de verificare continua a rezultatelor
Invatarii.

= |nstrumentele de evaluare pot fi diverse, in functie de specificul modulului si de metoda de
evaluare — probe orale, scrise, practice.

= Planificarea evaluarii trebuie sd aibd loc intr-un mediu real, dupd un program stabilit,
evitandu-se aglomerarea evaluarilor in aceeasi perioada de timp.

= Realizarea evaludrii pe baza standardului de evaluare asociat unitdtii de rezultate ale
invatarii din Standardul de Pregatire Profesionald pentru fiecare rezultat al invatarii.

d. finala

= Realizatd pe baza standardului de evaluare din Standardul de Pregatire Profesionala tinand
cont de criteriile, indicatorii de realizare si ponderea acestora.
Propunem urmatoarele instrumente de evaluare continua:

1.

2.
3.
4

Fise de observatie;

Fise de lucru;

Fise de autoevaluare;

Teste de verificarea cunostintelor cu itemi cu alegere multipla, itemi cu alegere duala,
itemi de completare, itemi de tip pereche, itemi de tip intrebari structurate, itemi de tip
rezolvare de probleme, itemi de tip eseu, etc.

Proiectul, prin care se evalueazd metodele de lucru, utilizarea corespunzatoare a
bibliografiei, materialelor si echipamentelor, acuratetea tehnica, modul de organizare a
ideilor si materialelor intr-un raport. Poate fi abordat individual sau de cétre un grup de
elevi.

Studiul de caz, care consta in descrierea unui produs, a unei imagini sau a unei
inregistrari electronice care se referd la un anumit proces tehnologic.

Tn parcurgerea modulului se va utiliza evaluarea de tip formativ iar la final de tip sumativ,
pentru verificarea atingerii rezultatelor invatarii. Elevii trebuie evaluati numai in ceea ce priveste
dobandirea rezultatelor invatarii specificate in cadrul acestui modul. Un rezultat al invatarii se va
evalua o singura data.

Evaluarea scoate In eviden{a masura in care se formeaza rezultatele invatariidin Standardul
de Pregatire Profesionala.

Propunem ca exemplu de instrument de evaluare un test, prin care sunt vizate a fi evaluate
urmatoarele rezultate ale Tnvatarii, conform standardului de pregatire profesionala:

8.1.1. Operatii de pregatire a imprimarii digitale

8.2.1. Realizarea conversiei datelor digitale si/sau transferul acestora din sistemul DTP pentru
utilizarea acestora in procesul de imprimare

8.2.10. Utilizarea limbajului tehnic de specialitate in limbile de circulatie internagionala

TEST

Se acorda 1 punct din oficiu.
Timpul efectiv de lucru este de 20 de minute.

Sistemul DTP este folosit, cu diverse configuratii, in toate tipografiile moderne. Definifi, pe
scurt, si indicati rolul urmatoarelor componente ale sistemului:

a) Imagesetter 1p
b) PostScript 2p
c) RIP (Raster Image Processor) 2p
d) Camera digitala 2p
e) PDL (Print Description Language) 2p
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BAREM DE CORECTARE $I DE NOTARE

Nu se acorda punctaje intermediare, altele decat cele precizate explicit prin barem.

Se vor puncta orice alte formuléari si modalitati de rezolvare corecta a cerintelor, in acord cu
ideile si cu punctajele precizate in barem.

Se acorda 1 punct din oficiu.

a)

b)

1p — 1p definitia si rolul: Este un dispozitiv de imprimare cu laser de o inalta rezolutie care
imprima hirtie fotosensibila si film dupa ce informatia este procesata de un RIP. Serveste la
realizarea selectiilor de culoare (montajului in coald, filmului)

2p - 1p definitia,1p rolul: Un limbaj de descriere a paginii dezvoltat de Adobe Systems.
Acesta este un limbaj folosit pentru documentele tiparite pe o imprimanta laser sau alte
dispozitive, cum ar fi imagesetter-uri, care sunt folosite pentru a tipari fotografiile direct de
pe camera. Post-Script este un limbaj orientat spre obiect ceea ce Tnseamna ca se ocupa de
imagini, incluzand caractere considerate obiecte geometrice mai mult decat bitmap-uri.
Acesta permite acestor dispozitive de tiparire ale diferitilor producatori, care in mod normal
nu ar citi un fisier n acelasi fel, sa 1l citeasca si sa 1l tipareasca, in principiu, la fel.

2p - 1p definitia,1p rolul: Un dispozitiv hardware sau program care calculeaza instructiunile
de tiparire pentru imaginea bitmap a textului si a graficii si apoi le converteste 1n modele din
puncte care pot fi intelese de dispozitivul de tiparire. Mareste productivitatea si calitatea
sistemului DTP (realizarii filmului, montajului, formei)

2p - 1p definitia,1p rolul: dispozitiv opto-electronic de culegere a imaginii si inregistrare
direct sub forma digitala ce poate fi prelucrata de calculator

2p - 1p definitia 1p rolul : Un limbaj de formatare care descrie agezarea textului in pagina
precum si grafica acesteia astfel Incét sa poata fi reprodusd de o imprimanta sau de alte
astfel de dispozitive.
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